karta techniczna

(Qelacryl AR

Mieszanka polimerowa poprawiajgca wtasciwosci mechaniczne i zwiekszajgca odpornos¢ zywic Gelacryl na zmiany
mokro-sucho.

« obszar zastosowania Zywica Gelacryl AR jest stosowana w warunkach wystepowania wahania

poziomu wod gruntowych. Wzmocnienie zywicy mieszanka polimerowa

dodawang do Komponentu B poprawia odpornos¢ utwardzonej zywicy na

zmiany mokro-sucho.

Gelacryl / Gelacryl Superflex

+ Uszczelnianie przeciekéw wody.

+ Profilaktyczne/ochronne uszczelnienia konstrukgji.

+ Kontrola infiltracji wody podczas wiercenia tuneli.

+ Iniekcje kurtynowe.

« Naprawy iniekcyjne betonowych i kamiennych struktur podziemnych (w
piwnicach, parkingach podziemnych, itp.).

+ Naprawy iniekcyjne wykonywane w tunelach: segmenty obudowy i inne
elementy.

« Uszczelnianie peknie¢ w betonie i strukturach skalnych.

« Szczeliny dylatacyjne o niewielkim ruchu (Gelacryl Superflex).

Gelacryl SR

« Naprawy nieszczelnych instalacji kanalizacyjnych (automatyczne lub recz-
ne).

« Kontrola infiltracji wody podczas wiercenia tuneli.

+ Naprawy iniekcyjne betonowych i ceglanych struktur podziemnych.

« zalety « Sktadniki Gelacryl AR ttoczy sie w stosunku 1:1 z uzyciem dwukomponen-
towej pompy iniekcyjnej.

« Gelacryl AR charakteryzuje wyjatkowo niska lepkos¢ dzieki czemu wnika
w szczeliny o szerokosci nawet 0,1 mm.

+ Duzy przyrost objetosci w kontakcie z woda.

+ Nie jest konieczny staty kontakt zywicy Gelacryl AR z woda w miejscach
zastosowania.

+ System z zastosowaniem Gelacryl Superflex charakteryzuje sie doskonata
przyczepnoscia do betonu.

+ Bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna na wiekszo$¢ kwasédw, zasad i czyn-
nikéw biologicznych®.

. Zywica poliakrylowa, nie zawiera akryloamidu.

« Do stosowania w temperaturze od 5°C do 70°C.
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* opis

« instrukcje stosowania

+ Gelacryl AR to dwukomponentowa zywica poliakrylowa. Komponentem
A jest zywica poliakrylowa, Komponent B to mieszanka polimeréw.

« Te dwa sktadniki s ttoczone w stosunku 1:1 z uzyciem dwukomponento-
wej pompy iniekcyjnej.

« Po zwiazaniu zywica Gelacryl AR ma postac sprezystego, wysoce elasto-
merycznego zelu.

« Ze wzgledu na wyjatkowo niska lepkosc i napiecie powierzchniowe zywi-
ca Gelacryl AR wnika w pekniecia lepiej niz woda.
Zywica = Gelacryl/Gelacryl SR/Gelacryl Superflex.
Mieszanka polimeréw = Gelacryl AR2.
Katalizator = TE300.
Inicjator = SP200.
Spowalniacz = KF500.

«+ Przed uzyciem zapoznaj sie z Kartg Charakterystyki (MSDS).

« Zywica Gelacryl AR zostata opracowana do wykorzystania pod ziemia, w
miejscach wystepowania wahan poziomu wéd gruntowych.

« Otwory sg wiercone w uszczelnianej strukturze.

. Zeby sprawdzi¢ czy liczba wywierconych otworéw jest wystarczajaca,
mozna w nie wpusci¢ wode pod cisnieniem.

+ Nalezy naprawi¢ widoczne na powierzchni przecieki za pomoca szybko-
wigzacego cementu. Przed rozpoczeciem iniekgcji Gelacryl AR upewnic sie,
ze cement catkowicie sie utwardzit.

« Uzywac standardowych pakeréw i sprzetu zgodnego z lokalnymi przepi-
sami.

« Do iniekcji Gelacryl Superflex uzywa sie pompy wysokocisnieniowej
o maksymalnym ci$nieniu roboczym 200 baréw. Dzieki temu Gelacryl
Superflex wnika gteboko w strukture i umozliwia penetracje nawet naj-
mniejszych szczelin.

« Jesli kolejne przecieki uwidocznia sie w czasie iniekcji zywicy, nalezy na-
tychmiast przerwac i wykonac naprawy wg sprawdzonej procedury.

1.Komponenty

Komponenty zywicy nalezy przygotowac bezposrednio przed iniekcja.
Nalezy je wczesniej odmierzy¢, bez koniecznosci rozciericzania Komponen-
tu 2 woda. Przed iniekcjg do komponentéw dodaje sie jedynie katalizator i
inicjator.

Iywica Gelacryl Mieszanka polimeréw Gelacryl AR2
TE 300 SP200

Woda (Gelacryl SR)

Po przygotowaniu, komponenty sg ttoczone jednoczesnie w stosunku
1:1.

2.Przygotowanie

Komponent 1

« Dodaj odmierzong ilo$¢ katalizatora TE300 do zywicy. Doktadnie wymie-
szaj Gelacryl i TE 300 W przypadku korzystania z Gelacryl SR, do Kompo-
nentu 1 nalezy doda¢ dodatkowsg ilos¢ wody.

Komponent 2

+ Najpierw wypetnij zbiornik taka samga iloscig Gelacryl AR2. Nastepnie po-
woli dodaj odmierzong ilos¢ SP200, starannie mieszajac by unikna¢ grud.
Ustaw predkos¢ mieszadta na 600 obr./min.

« Skfadniki powinny by¢ przygotowywane bezposrednio przed uzyciem.
Nie zaleca sie przygotowywania mieszanki wczesniej.



3.Typowy czas zelowania dla mieszanek komponentéw
Gelacryl

Zywica TE300 Gelacryl AR2  SP200 Butelki (zas

U} (1) () (kg) SP200 zelowania
5°C 21,00 0,80 21,00 0,79 1,75 1
5°C 21,00 0,375 21,00 0,565 1,25 5
5°C 21,00 0,335 21,00 0,225 0,5 10’
5°C 21,00 0,295 21,00 0,115 0,25 30’
10°C 21,00 0,675 21,00 0,34 1,25 1
10°C 21,00 0,335 21,00 0,45 0,75 5
10°C 21,00 0,295 21,00 0,225 0,5 10
10°C 21,00 0,25 21,00 0,06 0,125 30’
20°C 21,00 0,59 21,00 0,065 1,25 1
20°C 21,00 0,295 21,00 0,225 0,5 5
20°C 21,00 0,25 21,00 0,115 0,25 10
20°C 21,00 0,21 21,00 0,115 0,25 30’

Gelacryl SR
Zywica ()} Gelacryl | SP200 Butelki = Czas
A ()] () SP200 = zelowania
5°C 21 18,5 1,95 2 1,80 4 1
5°C 21 18,5 1,00 42 0,90 2 5
5°C 2 18,5 0,80 4 0,68 15 10’
5°C 21 18,5 0,70 2 0,45 1,0 30°
10°C 21 18,5 1,80 2 113 25 1
10°C 21 18,5 0,70 4 0,68 15 5
10°C 2 18,5 0,60 4 0,45 1,0 10’
10°C 21 18,5 0,40 2 0,23 0,5 30°
20°C 21 18,5 1,30 2 113 25 1
20°C 21 18,5 0,60 42 0,45 1,0 5
20°C 2 18,5 0,40 4 0,45 1,0 10’
20°C 21 18,5 0,40 2 0,23 0,5 30°
Gelacryl Superflex

T Zywica ()] TE300 Gelacryl AR2 SP200 Butelki (zas
(0 1) 0] (kg) SP200 zelowania
5°C 21,00 0,80 21,00 0,79 1,75 1
5°C 21,00 0,375 21,00 0,565 1,25 5
5°C 21,00 0,335 21,00 0,225 0,5 10
5°C 21,00 0,295 21,00 0,115 0,25 30’
10°C 21,00 0,675 21,00 0,065 1,25 1
10°C 21,00 0,335 21,00 0,34 0,75 5
10°C 21,00 0,295 21,00 0,225 0,5 10
10°C 21,00 0,25 21,00 0,06 0,125 30’
20°C 21,00 0,59 21,00 0,065 1,25 1
20°C 21,00 0,295 21,00 0,225 0,5 5
20°C 21,00 0,25 21,00 0,115 0,25 10
20°C 21,00 0,21 21,00 0,115 0,25 30’

Jak tylko temperatura srodowiska lub materiatu osiggnie 20°C lub wiecej,
nalezy regularnie napowietrza¢ zywice poprzez wpuszczanie skompreso-
wanego powietrza do pojemnikéw.



« dane techniczne/wtasciwosci

» wyglad

 Zuzycie

« opakowanie

« przechowywanie

4.Iniekcja

Prace iniekcyjne powinny by¢ wykonywane przy uzyciu odpowiednio
zmodyfikowanej do uzycia z Gelacryl Superflex System dwutlokowej pom-
py wysokocisnieniowej, o proporgji 1:1 De Neef IP 2C-200-A.

Gelacryl

Gelacryl SR | Gelacryl Superflex

Petne informacje znajduja sie w odpowiednich kartach technicznych

Gelacryl AR2
Gestos¢ kg/dm’ +1 ASTM D-1638
Lepko$¢ przy 25 °C (mPas) <40 ASTM D-1638
Substancje state +50 % ASTM D-1010
Utwardzony Gelacryl AR
Wydtuzenie przy zerwaniu 80 % 20 % 200 % ASTM 638
Lwigkszenie objgtosci 70% 55% 160% | TestDNC
kontakcie z wodg

Zywica Gelacryl : Zielony ptyn.

Zywica Gelacryl SR
Zywica Gelacryl Superflex
Gelacryl AR2

TE300

SP200

KF500

: Z6tty przezroczysty ptyn.
: Niebieski ptyn.

: Biaty ptyn.

: Bezbarwny ptyn.

: Biata sol.

: Pomaranczowy ptyn.

Po utwardzeniu, produkt tworzy elastyczng gume.

Szacowane przez inzyniera lub operatora w zaleznosci od szerokosci i gte-
bokosci pekniec¢ i ubytkéw do wypetnienia.

Zywice Gelacryl

« plastikowy kanister 25 kg =21 1.

« 1 paleta = 24 kanistry.
Gelacryl AR2

« plastikowy kanister 25 kg.
«+ 1 paleta = 24 kanistry.
TE300

« plastikowy kanister 25 kg.
«+ 1 paleta = 24 kanistry.

« plastikowa butelka 0,7 I.

- kanister 2,5l.

SP200

« plastikowa butelka 0,45 kg.
1 opakowanie = 22 butelki.

« 1 paleta = 24 opakowania.
KF500

« plastikowy kanister 25 kg.
«+ 1 paleta = 24 kanistry.

Zywice Gelacryl, Gelacryl AR2, TE 300, SP 200 i KF 500 powinny by¢ prze-
chowywane w oryginalnym zamknietym opakowaniu, odseparowanym od
podtoza, w miejscu zabezpieczonym przed mrozem.

Maksymalna temperatura przechowywania 35°C.

Okres przechowywania: 1 rok.



- akcesoria Zamawiane oddzielnie
« IP-200-2C dwuttokowa pompa napedzana sprezonym powietrzem
« Pakeryizigcza.

(Nalezy zapoznac sie z odpowiednig Kartg Techniczna).

« zdrowie i bezpieczenstwo Zywice Gelacryl sg lekko draznigce.

Gelacryl AR2 jest niesklasyfikowany.

TE300 jest sklasyfikowany jako drazniacy.

SP200 jest sklasyfikowany jako szkodliwy/utleniajacy.

Zawsze nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny: rekawice gumowe,
okulary ochronne i buty. Unika¢ dtuzszego wdychania oparéw z wymiesza-
nych komponentéw. Uzywa¢ dmuchawy powietrza i ciaggdw wentylacyj-
nych w przypadku przebywania w zamknietym lub nieodpowiednio wen-
tylowanym miejscu.

W przypadku kontaktu z oczami, przemywac wodg przez 15 minut. W
przypadku potkniecia niezwtocznie wezwac lekarza.

Petne informacje znajdujg sie w odpowiedniej karcie charakterystyki
(MSDS).

“Aby uzyskac informacje o odpornosci chemicznej skontaktu;j sie ze swo-
im przedstawicielem De Neef.
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Industriepark 8 - 2220 Heist-op-den-Berg

BELGIE

dy de neef’ conclhen

Tel.: +32 (0)15 24 93 60

Fax:+32(0)1524 8072

E-mail: conchem@deneef.com

www.deneef.com



